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Ber Lieferant erkennt mit der Annanme der Zeichnung an, dass er in der Lage ist, das dargestellte Teil nach Zeichnung reproduzierbar in der Serie herzustellen Durch
die gewahlten Hersfellungsverfahren entstehen keine Beeintrachtigungen an Material und Gefuge, die zur spateren Beeintrachtigung des Bauteils fihren konnen. Mundliche
Vereinbarungen dariber hinaus haben keine Gultigkeit Abweichungen von dieser Regel bedurfen der Schriftform und missen vom Auftraggeber gegengezeichnet werden

The supplier acknowledges that, with the acceptance of the drawing, he is in a position fo manufacture fhe illustrafted part in accordance with the drawing in reproducible

form and series production Through the selected manufacturing processes no impairments will arise in the material and structure which could subsequently lead

to an impairment of the component. Verbal agreements over and above that are not valid Deviafions from this rule must be writing and must be signed by the purchaser
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