72336 Balingen-Frommern +0049-[0]7433-9933-149
Germany @ info@kern-sohn.com

® KERN & Sohn GmbH www.kern-sohn.com
K E R N Ziegelei 1 +0049-[0]7433-9933-0
A

Betriebsanleitung
Feuchtebestimmer

KERN DIS
Typ TDIS-A

Version 2.0

2026-01

de

TDIS-A-BA-d-2620



KERN DIS
Version 2.0 2026-01

Betriebsanleitung
Feuchtebestimmer

Inhalt
1 Technische Daten ... 5
2  Konformitatserklarung ... 6
3 GeratelbersiCht ......... s 7
X 20t B o0 4] 0 o] 1T 01 =1 o ISR 7
3.2 Bedienungselemente..........coo oo 8
3.2.1 TastaturlbersiCht .........ccooo oo 8
3.2.2  AnzeigenUbersiChl.........cooui i 10
4 Grundlegende Hinweise (AllgemMEeINeSs).......ccceeeeeecciiiiiirerscemsnccss s e e e e 12
4.1 BestimmungsgemaRe Verwendung........cccccevvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee 12
4.2 Sachwidrige VErwendung.............uuoiiiieieiiiieiieee e 12
4.3  GewahrleiStung .......coooiiiiiiiiii 13
4.4  PrufmittelUberwachung............ooouiiiiiiiiiice e 13
5 Grundlegende Sicherheitshinweise .........cccccooiiiiiicnnc, 13
5.1 Hinweise in der Betriebsanleitung beachten..............ccc.ccoiiiiiii . 13
5.2  Ausbildung des Personals ... 13
6 Transport Und Lagerung .........ccceeeiiimmmmniirmmemsssersnssssssrssmsssssrssssssssrssnssssssnnnssns 13
6.1 Kontrolle bei UBernahme............ccceoiieeceieece e, 13
6.2 Verpackung/RUCKLransport.............uuiiiiiii i 13
7 Auspacken, Aufstellung und Inbetriebnahme............cccoooiiiiiiiiiiiiiiicciiciine, 14
7.1 Aufstellort, EINSAtZOI.........cooneeeeeeeeeeee e 14
7.2 Auspacken Und PrUfen ........coooo oo 15
7.3 Aufbauen, Aufstellen und nivellieren ..o, 16
7.4  NetzanSChIUSS ......cooui e 17
7.5 Anschluss von Peripheriegeraten ... 17
7.6 INDEtriebNahmMe ......coooiii e 18
< N L1 T3 1 =Y 4 ¥ T ¢V 19
8.1 Justierung des GeWIChES ... 19
8.1.1 Justierung mit Standard-Gewicht ... 20
8.1.2  Justierung mit benutzerdefiniertem Gewicht...............cccccoiiiiiiiiis 22
8.1.3 JUSHEIEST .. e 23
2 TDIS-A-BA-d-2620



8.1.4  Justiergewicht-ID VErgeben ..........cccooooiiiiiiiiiii e 25
8.2 Justierung der TemMPEratur .........ccoooeiiiiiiiiiiie e 26
8.2.1 Temperaturjustierung durchflhren ... 27
8.2.2  Temperaturjustiertest ........c.ooomiiiiiii e 29

L2 T 1 = L 31
9.1 Navigation iM MeENU .........uui e 31
9.1.1 MenU Offnen / verlassen ... 31
9.1.2 Menustruktur und Bedienung ... 32

S B2 o F= T o)1 1= T PSP 33
9.3 Untermenu: Systemeinstellungen (SETTINGS) ........cccccoiiiiiiis 33
9.3.1 Datum und Uhrzeit einstellen (DATE AND TIME).........ooiiiiiiiiiiiiiceeee e, 36
9.3.2  Speichermethode einstellen (DATA STORAGE MODE)..........cccccoveeeiiiiiniiinn, 38
9.3.3  Automatische Nullnachfuhrung aktivieren (AUTO ZERO TRACKING) ............ 40
9.3.4  Filter einstellen (WEIGHT FILTER) .....ouuiiiiiiiiiiiieiee e 40
9.3.5  Benutzerkennung einstellen (USER ID) .......ccoooiiiiiiiiiiiiiiieeecceee e 41
9.3.6  FuRschalter belegen (FOOT KEY) .....uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 41
9.3.7  MenU-Schnellzugriff einstellen (SOFT KEY) ... 41
9.3.8  Automatische Abschaltfunktion einstellen (AUTO OFF) ..........ccvieeieiiiiniinnn, 42
9.3.9  Grafische Einstellungen (AUDIO-VISUAL) ........cooiiiiiiiiiiei e 42
9.3.10 Heiztest durchfuhren (HEATER TEST) .....uuiiiiiii 43
9.3.11 Gerateinformationen anzeigen (BALANCE INFO)........cccccooiiiimimmmimiiiiiiiinnnnns 43
9.3.12 Gerateeinstellungen zZurlCkSEtZEn .............ccccciiiiiiiiiiieeeeees 44
9.4 Untermenu: Methoden (METHODS)............uuiiiiiiiiiiiiee 45
9.4.1 1N F= T 1 1 45
9.4.2  EINNGIL...eeiieeee e 45
9.4.3 Kapazitatsbalken / TOIEraNZEen ..........cccoveeiiiiiiiii it e e 47
9.4.4  Start der ANAIYSE........uuuiiii e nnnnnnnne 48
9.4.5  HEIZPIOFl .uuue et aaaaa 49
9.4.6  AbSChaltKIiteriUmM......ue e e e e e e e eaanes 51
9.4.7  Standby-TemMPEratur .......... ... 54
9.4.8  Zusatzliche Methoden-IDS.............uuuiuiiiiiiii e 55
9.4.9  Ausgabe-Intervall ......... ... 55
9.4.10  INUMMEIIEIUNG ...t ssssssssnnnnes 56
9411 ZUFUCKSEIZEN ... e e aeeeeeeees 56
10 Betrieb . 57
10.1 Gerat eiNSChalten ..........eeiiii e 57
10.2  Feuchtebestimmung durchflhren.........cccccoovviiiiiiiiiieeeee 57
10.2.1  Messung vorbereiten / VOranalySe ..........cccoieeeiiiiiiiiiiiiiieeeee e 57

TDIS-A-BA-d-2620 3



10.2.2  Proben VOIDEIEItEN. .. ... 58

10.2.3 Feuchtebestimmung starten ... 59
10.3  Gespeicherte Daten aufrufen ... 60
11 Kommunikation mit Peripheriegeraten............cccooremcciiiiiiiissscceecccseeeeees 61
11.1 Schnittstelleneinstellungen (INTERFACE) ..........uuuiiiiiiiiie 61
11.2  Ausdruck (PRINT FORMAT) ....coiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 62
12  Wartung, Instandhaltung, Entsorgung............ccccceiiiiiiiinn, 66
121 (Y] T =T o PR 66
12.2  Wartung, Instandhaltung ... 66
12 T = o1 £=To ] o [ U] T S 66
13  Kleine Pannenhilfe..........oo i 67
14 Fehlermeldungen.......... i rrs s s e s e s e e ennn 69

4 TDIS-A-BA-d-2620



1 Technische Daten

KERN DIS 50-4 DIS 100-3
Artikelnummer / Typ TDIS 50-4-A TDIS 120-3-A
Wagebereich (Max) 50¢g 120 g
Ablesbarkeit (d) 0,0001 g 0,001 g
Ablesbarkeit Feuchte 0,0001 % 0,001 %
Reproduzierbarkeit Ein- 0,05 % 0,1 %
waage 2 g

Reproduzierbarkeit Ein- 0,02 % 0,03 %
waage 10 g

Tarierbereich 50¢g 120 g
Mindestgewicht (Min) 200 mg 200 mg
Anwarmzeit 30 min

Temperaturbereich 30-175°C

Abschaltkriterium

e Automatisch
e Manuell
e Benutzerdefiniert

Heizprofile

e Standardtrocknung
e Schontrocknung
e Schnelltrocknung

Ergebnisanzeigen

%M, %D, %R (Verhaltnis), Gm/Lt, %M Atro, %D Atro

Heizeinheit

Infrarot-Halogen

Programmspeicher

40 Methoden

Datenspeicher

Speicherung der letzten 1000 Ergebnisse

Methoden- oder chargenweise Speicherung von mehr als 9.999.999 Da-

Statistik tenstatistiken
Standby-Temperatur 30-100 °C
Schnittstelle RS232, USB

Ausdruck GLP-konform, Benutzerdefiniert
Anzeige LCD mit Hintergrundbeleuchtung
Stromversorgung 220-240 V, 50/ 60 Hz
Leistungsaufnahme Max 415

(Watt)

Gehauseabmessungen 211 x 342 x 187

(mm)

Gewicht 5 kg
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2 Konformitatserklarung
Die aktuelle EG/EU-Konformitatserklarung finden Sie online unter:

www.kern-sohn.com/ce
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3 Gerateubersicht

3.1 Komponenten

Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Liiftungsgitter 9 Netzanschluss
2 Deckel 10 PS2-Anschluss
3 Anzeige 11 Anschluss fir Fulschalter
4 Tastatur 12 Justierschalter
5 Stellfulte 13 Probenschale
6 USB-Anschluss 14 Wiegekreuz
7 RS232-Anschluss 15 Probenschalenhalter
8 Lufter 16 Windschutz
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3.2 Bedienungselemente

METHOD
BATCH

0

_@+&

1 2

3
\/ % ABC DEF L GHI
N N N

5 6 7

JKL MNO PGRS TUV WXYZ

3.2.1 Tastaturiibersicht

Taste Bezeichnung Funktion
ON .
OFF [ON/OFF] Einschalten / Standby
e Mend 6ffnen (ca. 2 Sekunden gedruckt hal-
ten)
VIENU [MENU] e Kurzer Tastendruck: Go-To-Funktion -
Standardmalig 6ffnet sich das Hauptmeni
(kann in den Soft-Key-Einstellungen geéan-
dert werden)
e Methodenliste 6ffnen (kurzer Tastendruck)
METHOD e Batch-Liste 6ffnen (ca. 2 Sekunden ge-
| BATCH [METHOD/BATCH] driickt halten — nur aktiv, wenn die Spei-
chermethode BATCH-WISE aktiviert ist)
Zwischen Zahlen und Zeichen wechseln (inak-
ABC [ABC] tiv wahrend des Trocknungsprozesses)
0 =] Zahlen und Zeichen ([ABC] druicken, um zu
o+s I Wz [NUM] wechseln)

[POINT/SPACE]

Wenn [ABC] NICHT aktiviert wurde:

o Dezimalpunkt setzen (erster kurzer Tasten-
druck)
e Leerzeichen (zweiter kurzer Tastendruck)

Wenn [ABC] aktiviert wurde, nacheinander:
e Leerzeichen
. -

° *

[ ]

Dezimalpunkt
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Taste

Bezeichnung

Funktion

N

Menulebene nach oben navigieren
Statistik des Ergebnisses anzeigen

[2]

MenUlebene aktivieren
Wenn vorher [€] gedriickt wurde: Ergeb-
nisse vorblattern

¥

Menulebene nach unten navigieren
Statistikansicht verlassen

[€]

MenUlebene zurlck
Frihere Ergebnisse anzeigen (chronolo-
gisch absteigende Reihenfolge)

&Y uNiT

[TOGGLE]

Trocknungseinheiten wechseln (nur im
Trocknungsmodus aktiv)

ID andern und speichern (nur im Voranaly-
senmodus aktiv)

RESET / EXIT

[RESET/EXIT]

Exit-Funktion ist im Men( verfiigbar und
Reset-Funktion ist nach Prozess verfligbar

Exit-Funktion:

In den Voranalysen-Modus zuriickkehren

Reset-Funktion:

In den Wagemodus zuriickkehren

TARE

[TARE]

Voranalyse-Modus: Tarieren des Gewichts
(mit Behalter) oder Nullstellen (unbelastete
Waagschale)

In der Methodenliste: Léschen

Rucktaste bei alphanumerischer Eingabe
und Ldschtaste fur Benutzer-1D, Passwort
und Batch-ID

Taste ist wahrend Trocknung deaktiviert
(aul3er bei Heizprofil ,Schritte — hier kann
die Infoanzeige mit der Taste gedffnet wer-
den)

Parameter aus dem Druckformat entfernen

START
/ STOP
o

[START/STOP &
ENTER]

Trocknungsprozess starten / stoppen
Numerische oder alphanumerische Werte
bestatigen

PRINT

[PRINT]

Daten ausdrucken
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3.2.2 Anzeigeniibersicht

O1l:MILK PUDR 1:JUL 14 J7110°C N% AUTO
0

o E3 g —_—
SET METHOD [START] [OREGENlI =riy Sr8

o (4] (5]
[6) Q|0 [9)

Pos. Anzeige Beschreibung
. Methoden-Nr. und Name (maxi-
OLl:MILK PHOR mal 10 Zeichen)
. Batch-Nr. und Name (maximal
1 1:JUL 19 10 Zeichen)
110%C Heizprofil-Symbol und einge-
stellte Temperatur
% AUTD Abschaltkriterium-Symbol
' ' Kapazitatsbalken (Belastung der
2 |07 . 107 | ez
o Stabilitatsanzeige
3
- Minus
2[] B[] Gewichtswerte
4
2 ?U I Feuchtigkeitswerte
—
Heizkammer geschlossen
-l-h-'
Heizkammer gedffnet
L
g
Standby-Temperatur
T
5 N Probenvorbereitung
_——

Probe bereit

# Probe wird erhitzt

Messung unterbrochen

Abschaltkriterium erreicht
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Pos. Anzeige Beschreibung
SET METHOD [STRART] Info iber néchsten Schritt
002356 Aktuelle Analysenzeit
6 -
119°C Aktuelle Heizkammertemperatur
ggMG/MIN Feuchtigkeitsverlust der letzten
Minute
Benutzerdefinierte Zeilen -
7 m konfigurierbar wird invertiert dar-
gestellt (siehe Kapitel 9.4.8)
8 =Nk Statistiksymbol
9 fm L= Dateniibertragung

TDIS-A-BA-d-2620
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4 Grundlegende Hinweise (Allgemeines)

4.1

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das von Ihnen erworbene Gerat dient der schnellen und zuverlassigen Bestimmung
der Materialfeuchte in flissigen, pordsen und festen Stoffen nach dem Verfahren der
Thermogravimetrie.

4.2

12

Sachwidrige Verwendung

Stoke und Uberlastungen des Geréts Uber die angegebene Hochstlast (Max),
abzuglich einer eventuell bereits vorhandenen Taralast, unbedingt vermeiden.
Die integrierte Waage konnte hierdurch beschadigt werden.

Gerat niemals in explosionsgefahrdeten Raumen betreiben. Die Serienausfiih-
rung ist nicht Ex-geschutzt.

Das Gerat darf nur gemaR den beschriebenen Vorgaben eingesetzt werden.
Abweichende Einsatzbereiche/Anwendungsgebiete sind von KERN schriftlich
freizugeben.

Verwenden Sie keine Proben, deren Erwarmung zu gefahrlichen chemischen
Reaktionen oder Explosionen fiihren kann. Verwenden Sie auflerdem keine
Proben, die giftige Gase produzieren, wenn sie erwarmt werden.

Halten Sie Flammen vom Gerat fern.
Verwenden Sie das Gerat nicht in Umgebungen mit entflammbaren Gasen.

Schliel3en Sie das Gerat nur an eine ordnungsgemalf installierte Steckdose an,
die den Spezifikationen des Gerats entspricht.

Das Gerat darf nicht konstruktiv verandert werden. Dies kann zu falschen Er-
gebnissen, sicherheitstechnischen Mangeln sowie der Zerstérung des Gerats
fUhren.

Halten Sie Feuchtigkeit vom Gerat fern.
Schauen Sie nicht in das Licht der Halogenlampe, um lhre Augen zu schitzen.

Gehen Sie achtsam mit glasernen Bauteilen um, um Verletzungen zu vermei-
den.

Beruhren Sie nicht die Heizabdeckung, Halogenlampe, Glasgehause, Proben-
schale, Probenhalter oder die Probe, ohne angemessene Schutzausrustung,
um Verbrennungen zu vermeiden.

Nach der Messung kdnnen die Bauteile des Gerats sehr heil® sein. Fassen Sie
das Gerat daher nur an den entsprechenden Griffen an und tragen Sie ange-
messene Schutzausristung.

Verwenden Sie das Gerat nur in einer Umgebung mit ausreichender Bellftung.
Stellen Sie das Gerat nicht in direktes Sonnenlicht.

Verwenden Sie nur Originalzubehor.

TDIS-A-BA-d-2620



4.3 Gewabhrleistung
Gewabhrleistung erlischt bei

¢ Nichtbeachten unserer Vorgaben in der Betriebsanleitung

¢ Verwendung aulierhalb der beschriebenen Anwendungen

e Veranderung oder Offnen des Gerates

e Mechanische Beschadigung und Beschadigung durch Medien, Flussigkeiten
natlrlichem Verschleiy und Abnutzung

¢ Nicht sachgemafe Aufstellung oder elektrische Installation

e Uberlastung des Messwerkes

4.4 Prufmitteliiberwachung

Im Rahmen der Qualitatssicherung missen die messtechnischen Eigenschaften der
Waage und eines eventuell vorhandenen Prifgewichtes in regelmaligen Abstanden
Uberpruft werden. Der verantwortliche Benutzer hat hierfur ein geeignetes Intervall so-
wie die Art und den Umfang dieser Prufung zu definieren. Informationen bezuglich der
PrifmittelUberwachung von Waagen sowie der hierfur notwendigen Prifgewichte sind
auf der KERN-Homepage (www.kern-sohn.com) verfugbar. In seinem akkreditierten
Kalibrierlaboratorium kénnen bei KERN schnell und kostengunstig Prifgewichte und
Waagen kalibriert werden (Ruckfuhrung auf das nationale Normal).

5 Grundlegende Sicherheitshinweise
5.1 Hinweise in der Betriebsanleitung beachten
= Betriebsanleitung vor der Aufstellung und Inbetriebnahme sorgfaltig

durchlesen, selbst dann, wenn Sie bereits Uber Erfahrungen mit
KERN- Waagen verfugen.

5.2 Ausbildung des Personals
Das Gerat darf nur von geschulten Mitarbeitern bedient und gepflegt werden.

6 Transport und Lagerung

6.1 Kontrolle bei Ubernahme
Uberprifen Sie bitte die Verpackung sofort beim Eingang sowie das Gerat beim Aus-
packen auf eventuell sichtbare du3ere Beschadigungen.

6.2 Verpackung/Riicktransport

o = Alle Teile der Originalverpackung fur einen eventuell notwendigen
Rucktransport aufbewahren.

= Fur den Rucktransport ist nur die Originalverpackung zu verwenden.

= Vor dem Versand alle angeschlossenen Kabel und losen / bewegli-
chen Teile trennen.

= Alle Teile gegen Verrutschen und Beschadigung sichern.

TDIS-A-BA-d-2620 13


http://www.kern-sohn.com/

7 Auspacken, Aufstellung und Inbetriebnahme

71

Aufstellort, Einsatzort

Das Gerat ist so konstruiert, dass unter den Ublichen Einsatzbedingungen zuverlas-
sige Ergebnisse erzielt werden.

Exakt und schnell arbeiten Sie, wenn Sie den richtigen Standort fir Ihr Gerat wahlen.

Am Aufstellort folgendes beachten:

14

Gerat auf eine stabile, gerade und vibrationsfreie Flache stellen.

Extreme Warme sowie Temperaturschwankungen z.B. durch Aufstellen neben
der Heizung oder direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Gerat vor direktem Luftzug durch geoéffnete Fenster und Turen schitzen.
Erschutterungen wahrend des Messens vermeiden.
Gerat vor hoher Luftfeuchtigkeit, Dampfen und Staub schutzen.

Nicht in explosivstoffgefahrdeten Bereichen oder in durch Gase, Dampfe und
Nebel sowie durch Staube explosionsgefahrdeten Bereichen betreiben!

Uberhitzung vermeiden, indem das Gerat so aufgestellt wird, dass von allen
Seiten genugend Luft herankommt.

Das Gerat nicht Uber langere Zeit starker Feuchtigkeit aussetzen. Eine nicht
erlaubte Betauung (Kondensation von Luftfeuchtigkeit am Gerat) kann auftre-
ten, wenn ein kaltes Gerat in eine wesentlich warmere Umgebung gebracht
wird. In diesem Fall das vom Netz getrennte Gerat ca. 2 Stunden bei Raum-
temperatur akklimatisieren.

Chemikalien (z.B. Flussigkeiten oder Gase), welche die Waage innen oder au-
Ren angreifen und beschadigen kdnnen, sind fernzuhalten.

TDIS-A-BA-d-2620



7.2 Auspacken und Prifen
Gerat und Zubehdr aus der Verpackung nehmen, Verpackungsmaterial entfernen und
am vorgesehenen Arbeitsplatz aufstellen. Uberprifen, ob alle Teile des Lieferumfangs
vorhanden und unbeschadigt sind.

Lieferumfang / SerienmaRiges Zubehor:

Feuchtebestimmer

50 Aluminium-Probenschalen
Probenschalenhalter
Wiegekreuz

Netzkabel

Windschutz

TDIS-A-BA-d-2620 15



7.3 Aufbauen, Aufstellen und nivellieren

Nivellieren:
1. Gerat am Verwendungsort aufstellen und darauf achten, dass es eben steht.

2. Gerat mit den Fuldschrauben (1) nivellieren, bis sich die Luftblase in der Libelle
im vorgeschriebenen Kreis befindet (2).

3. Nivellierung regelmalig Uberprifen. Nach jedem Standortwechsel muss die
Nivellierung erneut durchgefuhrt werden.

16 TDIS-A-BA-d-2620



7.4 Netzanschluss

if Die Stromversorgung erfolgt Uber das mitgelieferte Netzkabel.

Das Gerat darf nur an das Stromnetz angeschlossen werden, wenn die
Angaben an dem Gerat (Aufkleber) und die ortsubliche Netzspannung
identisch sind.

Die Schutzwirkung darf nicht mit einer Verlangerungsleitung ohne Schutz-
leiter aufgehoben werden. Bei Spannungsversorgung aus Netzen ohne
Schutzleiteranschluss ist von einem Fachmann ein gleichwertiger Schutz
entsprechend den giltigen Installationsvorschriften herzustellen.

Wichtig:
» Vor Inbetriebnahme das Netzkabel auf Beschadigungen Uberprifen.

» Darauf achten, dass das Netzgerat nicht mit Flussigkeiten in Beruh-
rung kommt.

» Der Netzstecker muss jederzeit zuganglich sein.
» Nur das Originalnetzgerat verwenden.

Gerat an die Stromversorgung anschlieRen:
1. Netzkabel in den Netzanschluss des Feuchtebestimmers stecken

2. Netzstecker in die Steckdose stecken

7.5 Anschluss von Peripheriegeraten

Vor Anschluss oder Trennen von Zusatzgeraten (Drucker, PC) an die Datenschnitt-
stelle muss der Feuchtebestimmer unbedingt vom Netz getrennt werden.

Verwenden Sie ausschliel3lich Zubehdr und Peripheriegerate von KERN, diese sind
optimal auf das Gerat abgestimmt.
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7.6 Inbetriebnahme

Um genaue Ergebnisse zu erhalten, muss der Feuchtebestimmer seine Betriebstem-
peratur (siehe Anwarmzeit Kap.1) erreicht haben. Der Feuchtebestimmer muss fur
diese Anwarmzeit an die Stromversorgung angeschlossen sein.

Die Genauigkeit des Feuchtebestimmers ist abhangig von der ortlichen Fallbeschleu-

nigung.

Unbedingt die Hinweise im Kapitel Justierung beachten.

Gerat in Betrieb nehmen:

F =
KERN*®
b 4l
KERN-°
3K 3K 3k >k >k >k kK K

18

= Gerat an die Stromversorgung

anschlief3en

Gerat fahrt automatisch hoch
und zeigt eine Abfolge von An-
zeigen an:

o Hersteller-Logo
o Ladebalken

o Versionsnummer der
Software

Nach dem Hochfahren schaltet
das Gerat in den Standby-Mo-
dus

TDIS-A-BA-d-2620



8 Justierung

Die Gewichtsjustierung der integrierten Waage ist nicht unbedingt fur eine korrekte
Feuchtigkeitsbestimmung erforderlich, da diese Messung nur relativ vorgenommen
wird. Das Instrument ermittelt das Gewicht der Probe vor und nach dem Trocknungs-
vorgang und der Feuchtegehalt wird aufgrund des Verhaltnisses zwischen Nass- und
Trockengewicht bestimmt.

Das Instrument sollte jedoch justiert werden, wenn dies aufgrund des von Ihnen be-
nutzten Qualitatssystems so gefordert wird.

i e Stabile Umgebungsbedingungen beachten. Eine Anwarmzeit (s. Kap. 1) zur

Stabilisierung ist erforderlich.

e Justierung bei aufgelegter Probenschale durchfuhren. Darauf achten, dass
sich keine Gegenstande in der Probenschale befinden.

e Vibrationen und Luftstrome vermeiden.

e Justierung mdglichst nahe der Héchstlast durchfihren. Informationen zu Prif-
gewichten finden Sie auf www.kern-sohn.com.

8.1 Justierung des Gewichts

Justier-Einstellungen 6ffnen:

MENU = [MENU] dricken

= Falls Passwortschutz aktiviert wurde:
Passwort eingeben (Einstellung siehe Ka-

pitel 9.3.7)

MENL |4JEruTR
w B |W|l ‘l = <CALIBRATE> auswahlen
FROGRAM SETTINGS ERGECHL TERATE

H+LEFT] [+RGHT ||
INEILIUI»EHLIBRFITEP I
CALIERATE b .
TEMFERATURE = <WE|GHT> auswahlen.
H+enck] | [+ur |4 ooun]+MooF |

i e Die Justierung kann jederzeit mit [RESET / EXIT] abgebrochen werden

(<CALIBRATION ABORTED!!> wird angezeigt). Das Gerat nach kehrt nach
Abbruch zu <PERFORM CALIBRATION> zuruck.

e Im Meniu <MENU - CALIBRATE -> WEIGHT> kann mit [METHOD / BATCH]
das Datum der letzten Justierung des Gewichts angezeigt werden.
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8.1.1 Justierung mit Standard-Gewicht

Justiermethode auswahlen:

MENUMCALIERATE P METGHT |

[l Rl FE RFORM CALIERATICON

CALIERATION TEST = <PERFORM CALIBRATION> auswahlen.

+EAcK] | [+ur T+ ocown]—rHooF

FERFORN CRLIERATIGNYCEER NezonT | = <STANDARD WEIGHT> auswahlen.

H+EACK] I | D = | |

Justierung starten:

\[PPLUEIGHTFFERFORMRSTANDARD | )

ERROR!
SET PAN AND REMOUVE WEIGHT

= Eventuell aufliegende Proben vom Feucht-
ebestimmer entfernen (anderenfalls er-
scheint eine Fehlermeldung).

Py LUETGHT P PERFORMP STANDARD
CALIERATION
FAILN
I |

| [ | | |

|

PMUETIGHTFPERFORMMSTHNOARD
FUT THE CALIERATION HEIGHT

- 10, 00| 0 |0 g | i = Bendtigtes Justiergewicht wird angezeigt.

@ CCL

PPLEIGHT b PERFORME STANDRRD ]

FaYa¥ale g i = Sobald ein stabiles Gewicht erreicht wird,

lq UJU 0 erscheint <CALIBRATING...> in der An-

| I 1 :
zeige.

= Justiergewicht mittig auflegen.

| [EX== |
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PPUETGHTFPERFORMPSTANDARD

REMOLVE THE CALTIERATION HEIGHT

0000y &

| === | | I | |

PPLETGHTFPERFORMPSTANDARD

Sobald das Gewicht gespeichert wurde, er-
scheint <REMOVE THE CALIBRATION
WEIGHT> und die Nullanzeige.

Justiergewicht innerhalb von 45 Sekunden
entfernen (nach 45 Sekunden erscheint ein
Fehler, da das Gerat den Nullbereich nicht
ermitteln kann).

Sobald das Gewicht entfernet und ein
stabiler Wert erreicht wurde, erscheint
<CALIBRATING...>.

Der Feuchtebestimmer justiert die Nullan-
zeige.

EI CALIBRATION B Bei erfolgreicher Justierung erscheint
FUCCESSFULE <CALIBRATION SUCCESSFUL!!>
I | I I I | 1
Fehlermeldungen:
Anzeige Mogliche Ursache Abhilfe

PrUEIGHTMPERFORMPSTAMNDARD
EEROEN
WRONG WEIGHT

Falsches Justierge-
wicht

Korrektes Justierge-
wicht verwenden

M LEIGHTHPERFORMMSTANDARD
CALIBRATION
FAIL!

Fehler bei der Justie-
rung

Justierung neu starten

TDIS-A-BA-d-2620
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8.1.2 Justierung mit benutzerdefiniertem Gewicht

Justiermethode auswahlen:

MENUMCALIERATE P METGHT |

[l Rl FE RFORM CALIERATICON

CALIERATION TEST = <PERFORM CALIBRATION> auswahlen.

+EAcK] | [+ur T+ ocown]—rHooF

<USER WEIGHT> auswabhlen.

200.000 6
[*=EAcK] | [T UF [+ OoWn][—HODF

FERFORM CALIERATIONFSTANDARD WEIGHT
IUSER MWEIGHT I:>

= Benutzerdefiniertes Justiergewicht einge-

ben.
[FEREITHYF FERFURAPUSER | L Hinweis: Das Justiergewicht kann maximal
(ere wEzowT GHEEEEC 25 % der maximalen Wagekapazitat betra-
P— : | - gen. Falls das eingegebene Gewicht die-

sen Bereich Uberschreitet, erscheint fur 2
Sekunden eine Fehlermeldung. Anschlie-
Rend muss eine erneute Eingabe erfolgen.

Justierung starten:
= Die Justierung erfolgt anschlieRend wie mit

dem Standard-Gewicht in Kapitel 8.1.1 ab
»~Justierung starten®.
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8.1.3 Justiertest

Justiertest auswahlen:

HEMURCALTERATER HETGHT |

= <PERFORM CALIBRATION> auswah-
HEIGHT r FERFORHM CALIERATION
CALIERATION TEST |en
HEIZHT =ET ID
+—EACH] | [+or T+ ocown]—rMooF
Justiertest starten:
[PYCALIERATE HETGHTOCAL TEST T ]
|“Z| EREOE!
SET PAN AND REMOUVE MEIGHT
| I I | I I :
= Eventuell aufliegende Proben vom
l Feuchtebestimmer entfernen (sonst er-
MPCALTERATERUEIGHTPCAL TEST SCheInt eine Fehlermeldung)'
|Z| CALIBRATION
TEST FAILY
| I I I I |
B P T i | —
UUU UU EI = Benotigtes Justiergewicht wird ange-
l . g zeigt.
|| EX=0T=1| | | | | ]
W = JUStiergeWiCht m|tt|g aUﬂegen.
TESTING suan
lU 0 0 0 0 = Sobald ein stabiles Gewicht erreicht
. Jd wird, erscheint <TESTING...> in der An-
| EX=E=m | I I I I .
zeige.
= Sobald das Gewicht gespeichert wurde,
erscheint <REMOVE THE CALIBRA-
[PPCALTIBRATEMMEIGHTPCAL TEST | i i
P R THE LA RRAT TENNEZIrT TION WEIGHT> und die Nullanzeige.
0 0 0 U g D = Justiergewicht innerhalb von 45 Sekun-

|| EX=E=N | | ] | |

TDIS-A-BA-d-2620

den entfernen (nach 45 Sekunden er-
scheint ein Fehler, da das Gerat den
Nullbereich nicht ermitteln kann).
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PPCALTERATERWEIGHTRCAL TEST | |
TESTING weae

0000s &
2 4

Variante A: Unterschied ist < 3d

l[@cncC]

PMCALTERATERHWETGHTRCAHL TEST

CALIBRATEP
DIFFERENCE=0.002

|| ESIT=N | | I | | i

Variante B: Unterschied ist > 3d

PPN IORATE P IELGHT P AL TEaT Teves
> o CALIBRATER L d
P 9 DIFFERENCE=0.005% P9
= CAL RECOMMERDEDON -
—no | | 1 1 |

Ir)EHLIBRﬂTEbNEIGHTbCHL TEST I I

Sobald das Gewicht entfernet und ein
stabiler Wert erreicht wurde, erscheint
<TESTING...>.

Der Feuchtebestimmer testet die Nullan-
zeige.

Nach dem Justiertest wird der Unter-
schied zwischen internen Justierwerten
und dem Justiergewicht angezeigt.

Bei Variante A ist der Unterschied klei-
ner als 3d. Es wird keine Justierung vor-
geschlagen.

Bei Variante B ist der Unterschied gro-
Rer als 3d. Es wird eine Justierung vor-
geschlagen.

Mit [ENTER] wird der Justiertest been-
det und <CALIBRATION SUCCESS-

D CALIBRATTON @‘l FUL!> erscheint fir 2 Sekunden.
I I AnschlielRend kehrt das Gerat in die Ein-
stellungen zurtck.
Fehlermeldungen:
Anzeige Mogliche Ursache Abhilfe

IPPEHLIBRHTEPHEIGHTPEHL TEST i I

ERRORN
REMOUE HEIGHT

Falsches Justierge-
wicht

Korrektes Justierge-
wicht verwenden

MMCALTERATERUETIGHTRCAL TEST

CALIBRATION
TEST FAIL!
|

Fehler beim Justier-
test

Justiertest neu starten

24
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8.1.4 Justiergewicht-ID vergeben

Mit dieser Einstellung kann eine Nummer fiir das Justiergewicht vergeben werden.
Diese Nummer kann mit dem Protokoll ausgedruckt werden. So bleibt nachvollzieh-
bar, welches Gewicht verwendet wurde.

ID eingeben:

HENUrCAL TERATERHETGHT |

HEIGHT k FERFORM CALIERATION

CALTERATION TEST = <WEIGHT SET ID> auswahlen.

WEISHT SET IO

+—EACK] | | EEEE PR

PPCALTERATERHEIGHTMHUT SET IO [+ conF

HWEIGHT SET I0:GESeSeee.-
AEODHAECDE .
AECDX E = [=»] drucken, um ID anzupassen.

+—ERCH] | [+vur T4 coun]—=mooF

FrLHETGHTMHUT SETID FTIOL [+ conF

WEIGHT SET IO0 1 ¢EEEEEEES = ID e_l_n_geben Und mit [START / STOP]

bestatigen

+—ERCK] T BRSF] | I AREC [ O3

PFCALTERATERWETIGHTMWUT SET IO [+ conF

HWEIGHT SET I0:GEeee=e. " . - .
REGExAECoE = Gerat kehrt zurick zur Ubersicht der
El=ET |DS

+—EACH] | [+ur T4 ooun]—+HooF

ID auswahlen:
HENUrCALTERATERHETGHT I
WEIGHT k FERFORM CALTIERATION "
CALIERATION TEST = <WEIGHT SET ID> auswahlen.
+—ERCH] | [t+vur T4 coun]—rooF

FrCALIBRATErRHWEIGHTEWT SET IO |+ ConF
WEIGHT SET ID:EEEnIz=ses-~ . e .
REGEyAecoE i = Gewlnschte ID auswahlen und mit

[START / STOP] bestatigen

A090YH

+—ERCH] | [tvur T4 coun]—+HooF
HENDFCALIEFATEP HELGHT [+ comF

HELEHT ¢ FERFORM CALTIERATIOMN
CHL IE-'“‘F‘-"I on_TEST
ARCDEAECDE

= Ausgewahlte ID ist nun aktiv.

[ L= | | [+ |1 coun]—+moorF
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8.2 Justierung der Temperatur

A VORSICHT

é Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflache

Beruhren heilRer Oberflachen kann zu Verbrennungen und Narben fuhren

Teile des Gerats werden bei der Temperaturjustierung, Heiztest und Mes-
sung sehr heil3. Beruhren Sie daher niemals Deckel, Halogen-Lampe,
Glasteile, Teile im Innenraum, Schale und Schalenhalter sowie Proben,
ohne ausreichende Schutzkleidung.

i Fur die Justierung der Temperatur wird ein Temperaturkalibrierset bendtigt.

Justier-Einstellungen 6ffnen:

MENU = [MENU] dricken

= Falls Passwortschutz aktiviert wurde:

Passwort eingeben (Einstellung siehe Ka-
pitel 9.3.7)
MENL |4JEruTR
y (2] =] B9 l = <CALIBRATE> auswahlen.
FPROGRAM SETTII'lIGS (SN CHL TEREATE
[+ LEFT] [+ RGEHT ||
MENUMCALIEEATEM | |

CALIERATE F HEIGHT
TEMFE RATURE]

‘ = <TEMPERATURE> auswahlen.

N+EeRcH] | |+ ur |4 oown]—HoDF

i e Die Justierung kann jederzeit mit [RESET / EXIT] abgebrochen werden

(<CALIBRATION ABORTED!!> wird angezeigt). Das Gerat nach kehrt nach
Abbruch zu <PERFORM CALIBRATION> zurick.

e Im Menu <MENU - CALIBRATE - WEIGHT> kann mit [METHOD / BATCH]
das Datum der letzten Justierung des Gewichts angezeigt werden.
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8.2.1 Temperaturjustierung durchfihren

Justierung starten:

MENUKCHLTERATE k TEHFERATURE |

TEMFERATURE ¢ SR I =i = i A1
CRALIERATION TE=ST

[+ # |4 Ooein]—+rMooF

et | |

¥ TEMPERATUREFFERFORMEFOTIMT 1]+ CONF

EDIT CAL TEMFERATURE WEE] C
SOToas0

+—eRcH] T exsF] | | ] 0-9

¥ TEMFERATURE FFERFORMFFOTNTE]+ conF

SET CAL TEMPERATURE WIEREIEE] C

+—ERCK] T oELT | I | EE]

P TEMFEREATURE RFERFORMFFOTINT 1]+ conF

SET CAL TEMFERATURE .'|.E|I:|.E|E|

+EACK] T OELT | | | | HDE=]

PP TEMFERATURE P PERFORMMFOTNT 2]

CALIERATING aus

o 119.0 'cl

(Y= |

¥ TEMFEEATURE RPFERFORHFFOTNTE] + conF

SET CAL TEMPERATURE HPEENEE C

+EAcK] T oELT | | | | IEE]

TDIS-A-BA-d-2620

<PERFORM CALIBRATION> auswahlen.

Ersten Temperaturpunkt eingeben. Hin-
weis: Wenn schon ein Wert eingetragen ist,
mussen die Ziffern erst mit [TARE] ge-
|I6scht werden, bevor eine neue Eingabe
erfolgen kann.

Zweiten Temperaturpunkt eingeben (wie
oben).

[START / STOP] drucken.

Justierung wird mit Temperaturpunkt 1 ge-
startet.

Nach 10 Minuten muss der Wert vom Tem-
peraturkalibrierset abgelesen und manuell
in das Gerat eingetragen werde (standard-
mafig wird der zuletzt eingetragene Wert
angezeigt).

Mit [START / STOP] wird die Eingabe be-
statigt.

Justierung des zweiten Temperaturpunkts
wird gestartet.

Messwert des Temperaturkalibiersets ein-
geben und mit[START / STOP] bestatigen.
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»» TENPERATURE D PERF ORI = Nach Bestatigen des zweiten Temperatur-

CALIBRATION punkts erscheint <CALIBRATION SUC-
sHerEssruL CESSFUL!!> und die Justierung wird been-
| I | | | | ] det.
i Mit [START / STOP] kann die Justierung bei <PERFORM CALIBRATION> direkt

gestartet werden. In diesem Fall werden die zuletzt gespeicherten Temperatur-
punkte verwendet.

Fehlermeldungen:

Anzeige Mogliche Ursache Abhilfe

b TEMFERATURE R FERFORME | Diﬁ-’erenz ZWiSChen KERN-SeI’Vice kontak-
ERRORN .
0UT OF RANGE der gemessenen tieren
I I I I Temperatur und der

vom System erfass-
ten Temperatur an ei-
nem oder beiden
Punkten betragt 20 %
oder mehr

M TEMPERATURE M PERFORM M I

CALIBRATION
FAIL!

Fehler bei der Justie- | Justierung neu starten
rung

(&)
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8.2.2 Temperaturjustiertest

HEMUKCALTERATE k TEHFERATURE |

TEMFERATURE § :EEF&RH Enl iﬁpsf:nm

= ERCH] I

[t v |4 olsin]—+nrooF

B TEMNPERATURERCAL TESTRFTL J+ conF

TEETING.

1000¢ H

oo:00:00

[EY=0T= |

»» TEMFEEATUREERCAL TESTRFT1 [+ conF

SET CAL TEMFERATURE _'LDD.DD

+—eAck] T exsF] | | | 08

DPTEP“IF‘ERHTUREPEHL TESTIF‘TE [+ Sowr

17500 5

Oo-00:00

[EX==1 |

e TEMPERATURERMCHL TESTRPTE

SET CAL TEMF‘ERF!TLIREF-C

+—eAck] T exsF] | | | I EE]

Variante A: Unterschied ist <1 %

[+ conF

P TEMPERATURERCAHL TEST

CALIBRATE"
FOINT1 DIFFERENCE=0.01
FOINTZ2 DIFFERENCE=0.01

HYES ‘

[[=no ] | |

Variante B: Unterschied ist > 1 %

P TEMPERATURE
EFILIBRHTE:'
FOINT1 DIFFERENCE=0.08
FOINTZ DIFFERENCE=0.01

CAL REEDI‘IHENDED“

| = | 1

TDIS-A-BA-d-2620

4

<CALIBRATION TEST> auswahlen.

[START / STOP] drucken.

Justiertest wird mit Temperaturpunkt 1 ge-
startet (Temperaturpunkte werden in
<PERFORM CALIBRATION> eingegeben,
siehe Kapitel 8.2.1).

Nach 10 Minuten muss der Wert vom Tem-
peraturkalibrierset abgelesen und manuell
in das Gerat eingetragen werde (standard-
malfig wird der zuletzt eingetragene Wert
angezeigt). Hinweis: Wenn schon ein Wert
eingetragen ist, missen die Ziffern erst mit
[TARE] geldscht werden, bevor eine neue
Eingabe erfolgen kann.

Mit [START / STOP] wird die Eingabe be-
statigt.

Justierung des zweiten Temperaturpunkts
wird gestartet.

Messwert des Temperaturkalibiersets ein-
geben und mit [START / STOP] bestatigen.

Nach dem Justiertest wird der Unterschied
zwischen internen Temperaturwerten und
der gemessenen Temperatur angezeigt.

Bei Variante A ist der Unterschied kleiner
als 1 %. Es wird keine Justierung vorge-
schlagen.

Bei Variante B ist der Unterschied groRer
als 1 %. Es wird eine Justierung vorge-
schlagen.
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CALIBRATION
SUCCESSFULY

Fehlermeldungen:

= Mit [ENTER] wird der Justiertest beendet
und <CALIBRATION SUCCESSFUL!!> er-
scheint fur 2 Sekunden.

= AnschlieRend kehrt das Gerat in die Ein-
stellungen zurlck.

Anzeige

Mogliche Ursache

Abhilfe

IFPTEMPERHTUREFPERFDRM}

ERROR!
OUT OF RANGE

|| (O]

Differenz zwischen
der gemessenen
Temperatur und der
vom System erfass-
ten Temperatur an ei-
nem oder beiden
Punkten betragt 20 %
oder mehr

KERN-Service kontak-
tieren

IbbTEMPERHTUREbPERFDRHP

I CALIBRATION
FARIL!

||[®]

Fehler beim Justier-
test

Justiertest neu starten

30
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9 Menu

9.1 Navigation im Menu
9.1.1 Menii offnen / verlassen

Menii offnen

= Kurzer Tastendruck: Schnellzugriff auf defi-
MENU niertes Menu (Einstellung siehe Kapitel 9.3.7)

= Langer Tastendruck: Hauptmeni 6ffnen

= Falls Passwortschutz aktiviert wurde: Pass-

wort eingeben (Einstellung siehe Kapitel
9.3.7)
aa’ = Einstellungen vornehmen

Meni verlassen

MENU In den Voranalyse-Modus zuruckkehren
RESET / EXIT In den Voranalyse-Modus zuruckkehren
€« Schrittweise in der Menustruktur zurickgehen
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9.1.2 Menustruktur und Bedienung

Mendustruktur
O ~
1: Aktueller Standort in der Menustruktur
2: Einstellungsmenu
3: Bedienfunktionen
Angezeigte Bedienfunk- Beschreibung Zugehorige Taste
tion
+ CONF Bestatigen START / sToP
T UP Hoch ()
[+ Donn Runter N)
=— (aktivierte  Bedienfunktion
0-3 HEC wird schwarz markiert) ABe
- MODF Weiter -
[+ERcK] Zuriick «
T DELT Eingabe l6schen TARE
Ya COFY Methoden kopieren & uniT

32
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9.2 Hauptmeni

Nach dem Offnen des Hauptmenis hat der Benutzer die folgenden 4 Ebenen zur

Auswahl

e Methoden (Methods)
e Systemeinstellungen (Settings)
e Daten (Data)

e Justierung (Calibrate)

9.3 Untermeni: Systemeinstellungen (SETTINGS)

1 [ ]

Standardeinstellungen sind mit einem * gekennzeichnet.

e Fur manche Einstellungen muss ein Passwort eingegeben werden. Dies stellt
sicher, dass unbefugte Personen keine Anderungen vornehmen kénnen.

Das Passwort lautet: CITIMB200

Einstellungen

Beschreibung

Kapitel

Language

English (UK)*
English (USA)

Sprache aus-
wahlen

Date & Time

Date

Set Date

(dd/mm/yy)*
(mm/dd/yy)

Format entwe-
der Tag-Mo-
nat-Jahr oder
Monat-Tag-
Jahr

Time

Set Time format

12 hour*
24 hour

Format entwe-
der 12 oder 24
Stunden

Set Time

Numerische
Eingabe der
Zeit

9.3.1

Data Storage
Mode

Method-wise*
Batch-wise

Speicherme-
thode auswah-
len

9.3.2

Auto Zero
Tracking

On*
Off

Automatische
Nullnachflih-
rung aktivieren
/ deaktivieren

9.3.3

Weight Filter

A WON -

Anzeigefilter (1
= am schnells-
ten, 4 =am
langsamsten)

9.34
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Einstellungen Beschreibung | Kapitel
Interface Serial port Peripherie e Printer 11.1
(RS232) e« PC*
Baud Rate e 600 Einstellung
e 1200 Baudrate
e 2400
e 4800
e 9600*
e 19200
Data Bits e 7 Bits Anzahl Daten-
e 8 Bits* bits
Parity e None* Paritat
e Even
e Odd
e Mark Space
Stop bits e 1 bits* Anzahl Stop-
e 2 bits Bits
USB USB auswah-
len
Print format Ausruckformat | 11.2
User ID e UserID1 Alphanumeri- 9.3.5
(Default: sche Eingabe
Bank) (maximal 16
e UserID2 Zeichen)
e UserIiD3
e UseriD4
Foot Key e Start/ Stop Funktion far 9.3.6
e Tare* Fufischalter
e Print auswahlen
e Toggle

34
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Einstellungen Beschreibung | Kapitel
Soft Key e Menu* Kurzbefehl fur | 9.3.7
e Setting [MENU] festle-
e Data gen
e Calibration
e Standard
Weight
Calibration
e Print Format
Auto Off On 1— 60 min Automatische 9.3.8
Abschaltzeit
festlegen
Off* Automatische
Abschaltfunk-
tion deaktiviert
Audio-Vi- Display Invert 9.3.9
sual . On
e Off*
Font
. 1*
e 2
Graph e On*
e Off
Buzzer e On*
e Off
Heater Test | Perform Heater Heiztest aus- 9.3.10
Test fuhren
Modify Temp Temperatur
einstellen (30—
175 °C)
Balance Gerateinforma- | 9.3.11
Info tionen anzei-
gen
Reset Werkseinstel- 9.3.12
. lungen wieder-
Settings herstellen
(Passwort er-
forderlich: CI-
TIMB200)

TDIS-A-BA-d

-2620
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9.3.1 Datum und Uhrzeit einstellen (DATE AND TIME)
Zur Einstellung von Datum und Uhrzeit muss ein Passwort eingegeben werden:
CITIMB200

Datum einstellen:

HEMUPSETTINGS P I
LANGUAGE .
BCATE Ao TThe Trcaean = <DATE AND TIME> auswah-
DATA STORAGE MODE
AUTO ZERD TRACKING |en
HEIGHT FILTER .
= | 1 |tve_ | 4 Dokn]—+HODF
MEMUPSETTINGSPDATE/ TINE
OATE AND TIME SETTINGEREE Ci = <DATE> auswahlen.
+—eAck ] 1 |t ur |4 DOWHN]|—+HMODF
MEMUPSETTINGSPDATEATINE [+ conF
DATE SETTIMNGEDD MM/ YYYY i
B e e = Tag eingeben.

oL TO 31
+—=BACK] T DELT] |tur |dooun] 0O-9
MEMNUMSETTINGSFORTEATIME [+ conF
DATE SETTIMNGE DD MM.AYYYY T .

13/ =008 |3iiiii = Monat eingeben.

oL To 12 =
+=eAck| T DELT] |tur |4 oown| O-9
MENUMSETTINGSFDATEA/TIHE [+ conF

DATE SETTIMG kDD HHAS Yy
1301 ERFF]

= Jahr eingeben und bestatigen.

2011 OMHARDE e
+—EACKE] T DELT] [tvwr J+oown] 0O-5

MEMNUFSETTINGSFODATE/ TINE I = Datum erd gespe|cher‘t
ORTE Ao TINE seTTINO e ] = Gerat kehrt zu den Einstellun-
+—eAck] I [t vr T4 cown]—mMoDF gen Zur'UCk
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Uhrzeit einstellen:

MENUPSETTINGS M

|

QORTE AND TIME] 11:16AM
DATA STORAGE MODE
AUTO ZEROC TRACKIMNG

LANGUAGE ﬂ 26/06/2005
HEIGHT FILTER

e | 1 |tve |4 oown]—+HoODF

MENUPSETTINGSPORTE/TIME

ODATE AND TIME SETTINGERRE
TIME

+—eAck] 1 | B P B

HENUPSETTINGSPDATEA/TINE

I

TIMEr ELDENEEGNGN 12 HOUR
TIME SETTIMNG

+—eack] 1 [ tvr |4 cown|—mMoDF

HEMUPSETTINGSPDATE/TINE [+ conF
TIME FORMATWEEEREND

24 HOUR
= | 1 [+ve |4 conn)
MEMNUMSETTINGSFORTEATIME |
TIME» BENEEEELNER 12 HOUR

TIHME SETTING

e | 1 |+ ur | 4 Down|=MODF
MENUPSETTINGSMORTEATIME [+ conF
TIME SETTINGEFHHIMM

EEELE AM

oo To 12
+—=eAck]| T DELT] |tvr |4 oown] O-9
MEMUPSETTINGSPOARTEATIME [+ conF
TIME SETTINGEFHH:MM

O3:EM AM

oo To S8
+—eAck| T oeELT] [tvr | 4o0own] 0O-9
HENUPSETTINGSPDATEA/TINE [+ conF
TIME SETTIMGFHHIMM

o3:30 E@

AM OR FH
+—eAck] [“scHuc]tur |4 conn]
MEMUPSETTINGSPDATEA/TINE I
TIMEF TIME FORMAT
= | 1 |t ur |4 0OWHN]—+HMODF

TDIS-A-BA-d-2620

<DATE AND TIME> auswah-
len.

<TIME> auswahlen.

<TIME FORMAT?> auswahlen.

Format auswahlen (12 oder 24
Stunden) und bestatigen.

<TIME SETTING> auswahlen.

Stunden eingeben.

Minuten eingeben.

AM oder PM auswahlen und
bestatigen.

Einstellungsauswahl wird an-
gezeigt. Das Menu kann nun
verlassen werden.
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9.3.2 Speichermethode einstellen (DATA STORAGE MODE)
Konzept der Datenspeicherung:

Der Datenspeicher verfugt iber 1000 Speicherplatze. Der Benutzer kann jederzeit
auf die gespeicherten Daten zugreifen und diese ausdrucken. Auf3erdem kann der
Benutzer zu den Daten Statistiken anzeigen und diese ausdrucken.

Die Daten kdnnen auf die folgenden Arten gespeichert werden

e Nach Methode
e Nach Batch-ID

o Hinweis: Wenn die Art der Datenspeicherung geandert wird, gehen alle
1 gespeicherten Daten verloren.

Hinweise zur Speicherung nach Methode:

e Pro Methode kénnen 25 Datensatze gespeichert werden. Ubersteigt die An-
zahl der Daten 25, so wird der erste Datensatz Uberschrieben (Ringspeicher).

e \Wenn Datenséatze Uberschrieben werden, werden die Statistiken aktualisiert.

Hinweise zur Speicherung nach Batch:

e Es koénnen insgesamt 1000 Datensatze gespeichert werden. Hierbei kann frei
entschieden werden, wie viele Datensatze pro Batch gespeichert werden.

e Es gibt keine voreingestellte oder konfigurierbare Anzahl von Daten, die pro
Batch gespeichert werden. Es werden so lange Daten gespeichert, bis 1000
Speicherplatze belegt sind.

e Wenn die maximale Anzahl von 1000 Daten Uberschritten wird, wird der erste
Datensatz des ausgewahlten Batchs Uberschrieben.

e Wenn Datenséatze Uberschrieben werden, werden die Statistiken aktualisiert.
e Es konnen maximal 100 Batches angelegt werden.

o Beispiel: Wenn nur 6 Batches verwendet werden, diese aber bereits
alle 1000 verfugbaren Speicherplatze belegen, kdnnen zwar technisch
noch 94 weitere Batches erstellt werden, es ist jedoch keine Datenspei-
cherung mehr moglich. Um neue Daten speichern zu kdnnen, mussen
zunachst bestehende Daten geldscht werden.

Dasselbe gilt, wenn alle 1000 Speicherplatze in einem Batch belegt
sind.

e Wenn Parameter einer Methode geandert werden, wird das zugehorige Batch
gesperrt und es kdnnen keine weiteren Daten hinzugefugt werden. Die Daten
des Batchs konnen jedoch weiterhin angezeigt werden.
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Auswahl der Datenspeicherungsmethode:

Einstellungen:

METHOD-WISE*

Speicherung nach Methode

BATCH-WISE

Speicherung nach Batch

Batch auswahlen:

Voraussetzung: BATCH-WISE ist aktiviert

WETHCD
BATCH

OB:BAEY FOOD MEATCHMSELECT + ConF
EATCH LISTPOLEREY FOOD1

O2:EREY FOODE

03 EREYFUD_AC

SEERE *FLD_Aa g

o
+—EeRCK] T oELT] J+ur |4 oown]
OB:BAEY FOOD PEBATCHMSELECT H conF
BATCH LIST POL.BAEY FOOD1

O2:EREY FOODE

[sENESE "FLID_AH

O4:EREYFUD_AD

o
+—©EACK] T DELT] [+ v T4 oown]

Neue Batch erstellen:

Voraussetzung: BATCH-WISE ist aktiviert

WETHCD
BATCH

OB:BAEY FOOD MEARTCHMSELECT
BATCH LIST POLEABY FOOD1
02 EREY FOODE
03 EREYFUD_AC
SEERE *FLD_An R
o

+ COnF

|

+—EACK| T cELT] [+ur |4 oownnl

OG:BAEY FOOD PBATCHRPSELECT
FEATCH LIST POLEAEY FOODL
o2 eERAEY FooD2
O3 BABYFUD_AC
o4 BEREYFUD_AA
o)

H+=encK] | | [tvr [+ coun]—+crReT|

-

7

-
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= [METHOD/BATCH] fur ca. 2

Sekunden gedrickt halten.

= Batch-Liste der aktuellen Me-

thode wird geoffnet.

= Batch auswahlen.

[METHOD/BATCH] fir ca. 2
Sekunden gedrickt halten.

Batch-Liste der aktuellen Me-
thode wird gedffnet.

Leeren Speicherplatz auswah-
len.

[=>»] drucken.
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= Batch-Bezeichnung eingeben
(maximal 10 Zeichen) und mit
[START/STOP & ENTER] be-

OE:EABY FOOD MEATCHRCRERTE + COonFE

PUEL EATCHE O I

Iq—BﬁCKIToELTI | | REC [ O-5 sta’ugen
START , srop (Mit [€] kann die Eingabe ab-
€ gebrochen werden)

Bei vollem Speicher erscheint eine

Fehlermeldung. In diesem Fall zuerst
T — belegte Speicherplatze |6schen. Hin-
o — weis: Geldschte Platze (z. B. Batch

ERROR! NO MORE EATCHES AYAILAELE

o DELETE =oHE caTcHEes 02) werden bei erneutem Speichern
Tz s vorrangig genutzt.
Batches konnen mit [TARE] geldscht
werden

9.3.3 Automatische Nullnachfiihrung aktivieren (AUTO ZERO TRACKING)

Einstellungen:

ON* | Automatische Nullnachfiihrung aktiviert

OFF | Automatische Nullnachfiihrung deaktiviert

9.3.4 Filter einstellen (WEIGHT FILTER)

Einstellungen:

FASTEST | Am schnellsten (fur unruhige Umgebungen)

FAST* | Schnell

SLOW | Langsam

SLOWEST | Am langsamsten (fur sehr ruhige Umgebungen)
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9.3.5 Benutzerkennung einstellen (USER ID)

e Bis zu 4 IDs kdnnen am Gerat gespeichert werden

den

Die aktivierte User-ID wird auf dem Ausdruck abgedruckt

Die User-ID kann maximal 16 Zeichen lang sein

Das erste Zeichen sollte kein Leerzeichen sein

Mit [TARE] kann das aktuell ausgewahlte Zeichen geloscht werden

Um die Eingabe zu speichern muss [START/STOP & ENTER] gedrlckt wer-

9.3.6 FuBschalter belegen (FOOT KEY)

Wenn der Feuchtebestimmer mit einem Ful3schalter verbunden wird, kann dieser mit
einer Funktion belegt werden. Folgende Tasten kdnnen auf einen Fulschalter gelegt

werden:

START/STOP

Messung starten / stoppen

TARE

Tarieren

PRINT

Daten ausdrucken

TOGGLE

Einheit wechseln

9.3.7 Menii-Schnellzugriff einstellen (SOFT KEY)

Diese Einstellung definiert, welches Untermenu gedffnet wird, wenn [MENU] kurz ge-
drickt wird. Folgende Untermenis kénnen auf die Taste gelegt werden:

MENU

Hauptmendi

SETTINGS

Systemeinstellungen

DATA

Datenausgabe

CALIBRATION

Justiereinstellungen flir Temperatur oder Gewicht

STD WT CAL

Justierung des Gewichts

PRINT FORMAT

TDIS-A-BA-d-2620

Druckeinstellungen
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9.3.8 Automatische Abschaltfunktion einstellen (AUTO OFF)

Mit der Auto-Off-Funktion kann eingestellt werden, nach welcher Zeit das Gerat auto-
matisch in den Standby-Modus schaltet.

OFF* Automatische Abschaltfunktion de-
aktiviert
ON Automatische Abschaltfunktion akti-
viert
TIME Abschaltzeit einstellen (Einstellung

1-60 min mdglich)

9.3.9 Grafische Einstellungen (AUDIO-VISUAL)

Audio-Visual Display Invert - m
e On -
o Off
off on
Font _
1
o 8 B
o 2
1 (rund) 2 (eckig)
Graph e On* .
o Off U
On = Graph wird wahrend der Trock-
nung angezeigt
Buzzer e On*
o Off
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9.3.10 Heiztest durchfiihren (HEATER TEST)

A VORSICHT

f Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflache

Beruhren heilRer Oberflachen kann zu Verbrennungen und Narben fuhren

Teile des Gerats werden bei der Temperaturjustierung, Heiztest und Mes-
sung sehr heil3. Beruhren Sie daher niemals Deckel, Halogen-Lampe,
Glasteile, Teile im Innenraum, Schale und Schalenhalter sowie Proben,
ohne ausreichende Schutzkleidung.

PERFORM TEST | Heiztest starten

MODIFY TEMP | Temperatur eingeben. Hinweis: Wenn schon ein Wert ein-
getragen ist, mussen die Ziffern erst mit [TARE] geldscht
werden, bevor eine neue Eingabe erfolgen kann.

9.3.11 Gerateinformationen anzeigen (BALANCE INFO)
In diesem MenU werden folgende Informationen angezeigt:
¢ Modellbezeichnung
e Seriennummer

e Softwareversion

Die Daten kdnnen nicht verandert werden.
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9.3.12 Gerateeinstellungen zuriicksetzen

HINWEIS

0 Gel6schte Daten konnen nicht wiederhergestellt werden.

IHE[LILIPSETTII'LIE-SPRESET [+ conFly

RESET SETTINGSHE c
ASSHORD:

[FBRCE] T DELT] | I REC | 0-5 |

RESET SETTINGESE
ARE YO SURE ?
ALL DATA WILL EE LOST!

+—EBACH

44

<RESET> auswahlen.

Passwort eingeben und besta-
tigen (CITIMB200).

Meldung <ARE YOU SURE?
ALL DATA WILL BE LOST!!>
erscheint.

Bestatigen.

Gerat wird zurtickgesetzt (Pro-
zess dauert ca. 20 Minuten).

Gerat kehrt nach dem zurtick-
setzen zurick ins Mend.
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9.4 Untermenu: Methoden (METHODS)

9.4.1 Name
Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstel-
lung
NAME - - Maximal 10 Zeichen DEFAULT
METHOD 40

Hinweis: Der Name der Standardmethode (DEFAULT) kann nicht geandert werden.

9.4.2 Einheit
Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstel-
lung
UNIT %MOISTURE %M - % M
%DRY %D - -
%RATIO %R - -
GM/LT g/l Gramm / Liter -
Volumen:
0.0001 bis 9.9999 Liter
(Standard: 1.0000 Liter)
ATRO MOISTURE | %Martro - -
ATRO DRY %DaTtro - -

TDIS-A-BA-d-2620
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Umrechnung
1. %M

Bafore Alier
drying drying

YoM = Ausgangsgewicht — Aktuelles Gewicht « 100
(%6M) = Aktuelles Gewicht

2. %D

Balira A
drying drying

%D = 100 Ausgangsgewicht — Aktuelles Gewicht % 100
T Aktuelles Gewicht

3. %R

wn'[ 100% | |-
R DWW

%]
Bafore Adter
drying drying
Aktuelles Gewicht x 100
(%R) = -
Ausgangsgewicht
4. Gramm / Liter (g/l)
Aktuelles Gewicht
g/ =

Volumen
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5. %Matro

Die Atro-Einheiten werden flr Holz und Forstprodukte verwendet. Die Holzfeuchte
gibt den Wassergehalt bezogen auf die absolut trockene Holzmasse an. Lufttrocke-
nes Holz enthalt meist 15-20 % Wasser, absolut trockenes Holz entsteht durch Erhit-
zen Uber 100 °C. Der atro-Wert wird aus der Differenz von Nass- und Trockenge-
wicht im Verhaltnis zum Trockengewicht berechnet.

)

W -2
100% | [ =OW
Before Affer
drying drying

Ausgangsgewicht — Aktuelles Gewicht x 100

0, =
(%AM) Aktuelles Gewicht

6. %Datro
Ausgangsgewicht x 100
Aktuelles Gewicht

(%AD) =

9.4.3 Kapazitatsbalken / Toleranzen

Durch Aktivierung dieser Einstellung kann ein Kapazitatsbalken eingeblendet wer-
den.

Parameter | Inhalt Symbol Standardeinstellung
WEIGH-AS- | OFF =i <E | o Zielgewicht (TARGET
SIST WEIGHT): 5 g

ON e Toleranz (TOLE-

. 0,
e TARGET WEIGHT RANCE): 10 %

e TOLERANCE

e TARGET WEIGHT: Eingabe von 1 g bis 198 g moglich
e TOLERANCE: Eingabe von 1 g bis 50 % mdglich

Beispiel

Eingabe: Zielgewicht = 50,0 g, Toleranz = 10 %

Untere Grenze =45 g

Obere Grenze =55¢

- Wenn 44,999 g eingewogen werden, blinkt =

- Wenn 55,001 g eingewogen werden, blinkt H

- Wenn innerhalb der Grenzen eingewogen wird, blinkt nichts.
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9.4.4 Start der Analyse

Parameter Typ Standardeinstellung

START OF ANALYSIS AUTO: YES/NO AUTO: NO

WITH STABILITY: YES
DELAY: YES

WITH STABILITY: YES/NO

DELAY: YES/NO

Der Benutzer legt die Bedingungen flr den Start des Trocknungsprozesses fest.

AUTO = NO - Es wird zunachst Verzégerung und Stabilitat geprift, danach
muss der Benutzer den Prozess manuell starten.

AUTO = YES - Nach Erreichen von Stabilitat und Verzégerung startet der
Trocknungsprozess automatisch, sobald die Kammerabdeckung geschlossen
wird.

WITH STABILITY = NO - Der Prozess startet nach Schliel’ien der Kammerab-
deckung automatisch (wenn AUTO = YES) oder manuell (wenn AUTO = NO),
unabhangig davon, ob Stabilitat erreicht wurde.

WITH STABILITY = YES - Der Trocknungsprozess startet nur, wenn die Sta-
bilitat erreicht ist.

DELAY = YES - Beim Start des Trocknungsprozesses wird eine Verzégerung
von 2 Sekunden hinzugefugt.

DELAY = NO - Der Prozess startet ohne die Verzdgerung von 2 Sekunden.

Hinweis: Falls wahrend der Verzdégerung die Kammerabdeckung geoffnet wird, wird
der Zugabe von Losungsmittel gestartet.
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9.4.5 Heizprofil

Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstellung
HEATING STANDARD 30 °C bis 150 °C 110 °C
PROFILE |
GENTLE f Temperatur: 30 °C bis 150 °C Temperatur: 110 °C
Tt
B Zeit: 1.0 bis 20.0 min Zeit: 3.0 min
RAPID J_‘— 30 °C bis 105 °C 70 °C
STEPS a 3 Temperatur 1: 30 °C bis 150 Temperatur 1: 90 °C
1 °C
Zeit 1: 0.0 bis 99.9 min Zeit 1: 5.0 min
Temperatur 2: 30 °C bis 150 Temperatur 2: 110 °C
°C
Zeit 2: 0.0 bis 99.9 min Zeit 2: 5.0 min
Temperatur 3: 30 °C bis 150 Finale Temperatur: 130
°C °C
HIGH TEMP ‘JI_T Temperatur: 30 °C bis 175 °C Temperatur: 110 °C
Zeit: 3.0 min
1. STANDARD

gewunschte Temperatur in schnellstmoglicher Zeit.

das Abschaltkriterium erfillt ist.

2. GENTLE (Schonend)
o Heizrate = Temperatur/ Zeit in Minuten.

das Abschaltkriterium erfllt ist.

brennungsgefahr.

TDIS-A-BA-d-2620

Im Standard-Heizprofil erfolgt die Erwarmung der aktuellen Temperatur auf die

Dieses Heizprofil ist flr die meisten Substanzen geeignet.
Sobald die Solltemperatur erreicht ist, halt das System diese Temperatur, bis

Sobald die Solltemperatur erreicht ist, halt das System diese Temperatur, bis

Geeignet fur Proben mit geringem Feuchtigkeitsgehalt oder Proben mit Ver-
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3. RAPID (Schnell)

Funktioniert wie das Standardprofil, jedoch ist die Temperatur in den ersten 3
Minuten um 40 % hoher als der Sollwert.

Geeignet fur Proben mit mehr als 30 % Feuchtigkeitsgehalt.

Nach den ersten 3 Minuten wird die Temperatur auf den Sollwert abgesenkt
und dort gehalten.

4. STEP (Stufenweise)

Mehrere Standard-Heizprofile nacheinander geschaltet.

Geeignet fur Substanzen mit mehreren Komponenten, die bei unterschiedli-
chen Temperaturen verdampfen (z. B. atherische Ole).

Zeiteingabe in Minuten (Minimalwert: 0.0 min).

Fir die ersten beiden Stufen wird zusatzlich die Haltezeit der Temperatur ein-
gegeben.

Nach Ablauf der ersten Stufe startet automatisch die zweite Stufe, danach die
dritte Stufe.

Die dritte Stufe ist die letzte und halt die eingestellte Temperatur, bis das Ab-
schaltkriterium erfullt ist.

Wird wahrend des Trocknens [TARE] gedruckt, zeigt das System den ermittel-
ten Gesamtfeuchtigkeitsgehalt jeder Stufe an.

5. HIGH TEMP (Hohe Temperatur)

50

Fir Temperaturen tber 150 °C bis maximal 175 °C.
Einstellbarer Bereich: 30 °C bis 175 °C, Standardwert: 110 °C.

Heizverlauf wie beim Standardprofil, jedoch mit héher eingestellter Zieltempe-
ratur.
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9.4.6 Abschaltkriterium

Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstellung
SWITCH AUTO L—,i - -
OFF CRI- =
TERION

MANUAL - -

TIMED 0.1 bis 999.9 min 15.0 min
e
USERDEF | |n = Wt: 1 bis 50 mg WT / Time

GIT T TINE

Zeit: 5 bis 300 sec 10 mg / 60 sec

%U: 0.1 bis 90.0 %
Zeit: 5 bis 300 sec

USER DEF JL 1% 5.0 % U /60 sec

sssss

% U/TIME YT rrIne

INTELLI-

. %U: 0.1 bis 90.0 %
GENT Tk

Zeit: 0.1 bis 999.9 min

5% U/ 15 min
5.0 % U/ 15.0 min

1. Automatisch

o Feste Bedingung: Analyseende, wenn die Gewichtsanderung <1 mg inner-
halb der letzten 50 Sekunden betragt.

o Die Heizung stoppt automatisch und das Endergebnis wird angezeigt und ge-
druckt.

e Varianten: Auto 1 bis Auto 5 (unterschiedliche Empfindlichkeits- und Stabili-
tatsparameter).

Far AUTO 1 — <=1 mg/10 Sek.
Fir AUTO 2 — <=1 mg/25 Sek.
Far AUTO 3 — <=1 mg/60 Sek.
Fir AUTO 4 — <=1 mg/90 Sek.
Far AUTO 5 — <=1 mg/120 Sek.

2. Manuell

e Beendigung des Prozesses ausschliellich durch Dricken von [START /
STOP]

o Das zu diesem Zeitpunkt aktuelle Gewicht wird als Endgewicht verwendet.
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3. Zeitgesteuert (Timed)

Der Benutzer gibt die gewlnschte Heizdauer vor.
Einstellbereich: 0,1 min bis 999,9 min
Standardwert: 15 min

Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird das aktuelle Gewicht Gtbernommen und
das Ergebnis angezeigt.

4. Benutzerdefiniert — Gewicht/Zeit

Prinzip wie bei ,Automatisch®, jedoch mit individuell einstellbaren Grenzwer-
ten.

Der Benutzer definiert:
o Zeitintervall (Sekunden)
o Maximale Gewichtsanderung (Milligramm)

Beispiel: 2 mg / 60 s > Wenn innerhalb der letzten 60 Sekunden kein Ge-
wichtsverlust = 2 mg auftritt, stoppt der Prozess.

5. Benutzerdefiniert — % Einheit/Zeit

52

Prinzip wie bei ,Benutzerdefiniert — Gewicht/Zeit", jedoch wird die prozentuale
Anderung einer Einheit (z. B. %M = Feuchtigkeitsanteil) Uberwacht.

Der Benutzer definiert:
o Zeitintervall (Sekunden)
o Prozentanderung (% der aktuellen Einheit)

Beispiel: 5 %M / 30 s > Wenn innerhalb der letzten 30 Sekunden keine Ande-
rung = 5 %M erfolgt, stoppt der Prozess.
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6. Intelligent

e FUhrt die Analyse mit funf unterschiedlichen Abschaltkriterien durch und
empfiehlt dasjenige, dessen Ergebnis dem vorgegebenen Zielwert am nachs-
ten kommt.

e Der Benutzer gibt ein:
Zielwert (beliebige Einheit)
Maximale Heizdauer

o

o

o Ablauf:

1.
2.

TDIS-A-BA-d-2620

Start mit dem gewahlten Heizprofil.

Anwendung der Kriterien 1 mg Gewichtsverlust innerhalb von 20, 50,
120, 180, 240 Sekunden — nacheinander.

Nach Erfullung jedes Kriteriums - Ergebnis wird angezeigt und ge-

druckt.

Anzeige des aktuell aktiven Kriteriums unter dem Switch-off-Symbol
(z. B. SW1).

[POINT/SPACE] wahrend des Prozesses - Anzeige aller Zwi-
schenergebnisse; erneut drucken - Ruckkehr zur normalen An-
zeige.

[TOGGLE] + [POINT/SPACE] - Ergebnisse in umgeschalteter
Einheit anzeigen.

Nach Durchflihrung aller Kriterien wird die Heizung fortgesetzt,
bis die maximale Zeit erreicht ist.

Ablaufende Zeit > System wahlt das Kriterium, dessen Ergebnis
dem Zielwert am nachsten kommt (basierend auf < 1 mg Ge-
wichtsanderung).

Ergebnis dieses empfohlenen Kriteriums ist nicht statistisch
glltig und wird nicht gespeichert.

Endergebnis im Normalmodus wird invertiert angezeigt.
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9.4.7 Standby-Temperatur

Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstellung
STANDBY TEM- TEMPERATURE 30-100 °C 30°C
PERATURE
A 5300 mi 10mi
TIME 100°C — min min
SWITCH-OFF — 12-24 h 06:00 pm

54

Die Standby-Temperatur wird nur wahrend der Voranalyse ausgefihrt.

Wahrend die Temperatur gehalten wird, wird das Symbol in der Anzeige dar-
gestellt.

Die Standby-Temperatur wird auch bei Tastensperre ausgefuhrt.

Wenn der Deckel gedffnet wird, wird das Heizen auf Standby-Temperatur un-
terbrochen.

Wenn der Voranalyse-Modus verlassen wird (z. B. Offnen des Menus), wird
das Heizen auf Standby-Temperatur unterbrochen.

Nach Erreichen der Zeit unter <TIME>, wird das Heizen auf Standby-Tempe-
ratur gestoppt.

Unter folgenden Bedingungen wird erneut auf Standby-Temperatur aufge-
heizt:

o Wenn der Feuchtebestimmer aus dem Standby-Modus eingeschalten
wird.

o Wenn die Parameter fur die Standby-Temperatur der aktuellen Me-
thode geandert werden.

o Wenn die Feuchtebestimmung abgebrochen oder beendet wird.
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9.4.8 Zusatzliche Methoden-IDs
Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstellung
ID PREFERENCE ID1 Max. 20 Zei- -
chen flr jede
ID
ID2
1|2]3
ID3
ID4

Fir jede individuelle Methode kdnnen 4 IDs festgelegt werden.

Eine ID steht fUr eine Zeile, die zusatzlich ausgedruckt werden kann (siehe
Kapitel 11.2, ID1-4).

Wenn eine ID mit weiRem Hintergrund gezeigt wird, bedeutet dies, dass diese
noch vor der Feuchtebestimmung angepasst werden kann. In diesem Fall
kann mit [TOGGLE] schnell auf die ID-Liste zugegriffen und die entspre-
chende ID angepasst werden.

IDs mit schwarzem Hintergrund kdnnen nur angezeigt aber nicht bearbeitet
werden. In diesem Fall wird nur die Liste der IDs gedffnet. Es kdnnen nur IDs
Uber den Schnellzugriff bearbeitet werden, wenn diese <CONFIGURABLE> -
<ON> erhalten.

9.4.9 Ausgabe-Intervall
Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstel-
lung
PRINT INTERVAL TIMED 10-600 s (PC) 60 s

A 30-600 s (Prin-
ter)

eoresucT | - 0 —

TIMED RESULT: Druckt die Zwischenergebnisse im definierten Zeitintervall
aus, wahrend die Feuchtebestimmung durchgefuhrt wird.

END RESULT: Druckt das Endergebnis aus

TDIS-A-BA-d-2620 55




9.4.10 Nummerierung

Parameter Typ Symbol Bereich Standardeinstellung

NUMBERING ABSOLUTE ON

' '

ABSOLUTE OFF - -

e ABSOULTE ON: Die Nummerierung beginnt bei der ersten Feuchtebestim-
mung.

e ABSOLUTE OFF: Die Nummerierung erfolgt anhand der Anzahl der Messun-
gen an einem Tag.

9.4.11 Zuriicksetzen

Wenn die Methode mit <RESET> zuriuckgesetzt wird, werden alle Werte der Me-
thode auf Standardeinstellungen gesetzt. Die Daten, die in der Methode gespeichert
wurden, werden ebenfalls geldscht.

Hinweis: Wenn eine Methode zurtickgesetzt wird, wird das aktuell aktive Batch ge-
sperrt.
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10 Betrieb

10.1 Gerat einschalten

Einschalten / Standby verlassen

N

oFE = [ON/OFF] driicken

= Anzeige schaltet auf den Vor-
analysenmodus um und zeigt

O0:DEFAULT T110%C 5% auTo

B —_— die zuletzt aktivierte Methode
o U U U 0 g und Einstellung an (Bei Batch-
SET METHOD (START] [EWA snu oea Speichermethode wird die ak-

tive Batch-ID mittig in der obe-
ren Zeile angezeigt)

10.2 Feuchtebestimmung durchfihren

A VORSICHT

/_\ Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflache

Beruhren heil3er Oberflachen kann zu Verbrennungen und Narben fuhren

Teile des Gerats werden bei der Temperaturjustierung, Heiztest und Mes-
sung sehr heil}. Beriihren Sie daher niemals Deckel, Halogen-Lampe,
Glasteile, Teile im Innenraum, Schale und Schalenhalter sowie Proben,
ohne ausreichende Schutzkleidung.

10.2.1 Messung vorbereiten / Voranalyse
1. Gerat vorbereiten

e Gerat sollte bei Raumtemperatur sein - bei kaltem Gerat 2—-3 Minuten vorhei-
zen (Standby-Temperatur wahlen).

e Es sollte sich im <READY>-Modus befinden.

2. Probe analysieren (Voranalyse)

e Prufen, wie IR-Strahlen (Halogen) absorbiert werden - Hinweise zu Trock-
nungsverhalten.

e Temperatur bei Halogen-Trocknung meist geringer als bei Ofentrocknung.

e Falls Ergebnis abweicht - Heiztemperatur variieren, bevor andere Parameter
angepasst werden.
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3. Anpassung an Referenzmethode (Ofenmethode)

Parallelmessung durchfuhren: eine Halfte mit Standardmethode (Ofen), die an-
dere mit Feuchtebestimmer.

Einstellungen Feuchtebestimmer:
o Abschaltkriterium: Automatisch
o Temperatur
= Organische Stoffe: 80—-120 °C
»= Anorganische Stoffe: 140-175 °C

Wenn die Probe mit dem Feuchtebestimmer andere Ergebnisse liefert als die
Ofenmethode:

o Zuerst Messung mit einer anderen Temperatur wiederholen

o Wenn immer noch Unterschiede vorliegen: Abschaltkriterium Ge-
wicht/Zeit (Schneller: 3 mg /50 s oder 5 mg /60 s, Langsamer: 10 mg /
30 s oder 5 mg / 10 s) oder Intelligenter-Modus einstellen

10.2.2 Proben vorbereiten

1. Proben enthehmen

58

Falls nétig, die Probe homogenisieren (Mischen/Rihren, Proben aus verschie-
denen Stellen oder zu verschiedenen Zeitpunkten entnehmen)

Nur eine Probe je Messung vorbereiten und diese so schnell wie moglich pra-
parieren

Wenn mehrere Proben bendtigt werden, mussen diese in luftdichten Behaltern
gelagert werden. Dabei folgendes beachten:

o Warme oder flichtige Stoffe verlieren sehr schnell Feuchtigkeit - die
Feuchtigkeit kann an den Wanden des Behalters kondensieren

o Wenn der Behalter zu grof ist, kann die Probe ihre Feuchtigkeit mit der
Luft im Behalter austauschen und austrocknen

Beim Zerkleinern von Proben folgendes beachten:
o Hitze vermeiden
o StoRel oder Zerkleinerer verwenden

o Fur Flussigkeiten mit Feststoffen: Glasruhrer, Loffel oder Magnetrahrer
verwenden
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2. Proben aufbringen

Ko X

e Probe in dinner und ebener Schicht auf die Wagepfanne aufbringen (Schicht-
dicke: 2-5 mm, Gewicht: 5-15 g)

e Gleichmalig verteilen - ungleichmallige Schichten flihren zu falschen Ergeb-
nissen, langerer Trocknungszeit oder Krustenbildung

e Fur flussige/pastose Proben oder Schmelzproben: Glasfaserfilter verwenden
- gleichmallige Verteilung, schnellere Verdampfung, keine Tropfenbildung

e Bei zuckerhaltigen Proben Krustenbildung vermeiden: Filter auf oder unter der
Probe platzieren.

Bei Krustenbildung:

o Bei Bedarf Losungsmittel auf die Probe geben (beeintrachtigt das End-
ergebnis nicht)

o Lo6sungsmittel kann vor oder kurz nach Messstart zugegeben werden
(Display zeigt <ADD SOLVENT>).

o Nach Schlief3en des Deckels und Verdampfung startet die Feuchtebe-
stimmung automatisch. (Hinweis: Hierzu muss in den Methodeneinstel-
lungen <START OF ANALYSIS> auf <DELAY> eingestellt werden.)

10.2.3 Feuchtebestimmung starten

1.

[METHOD / BATCH] dricken und Methode auswahlen.

2. Kammer offnen.
3.
4. [START / STOP] driicken.

Pfanne auflegen und mit [TARE] tarieren.

= <PREPARE SAMPLE> erscheint.

5. Probe auf die Pfanne aufbringen.

6. Kammer schlie3en.
7. Feuchtebestimmung mit [START / STOP] starten (In Einstellung <START OF ANA-

LYSIS> kann auch ein automatischer Start festgelegt werden).
= Messung wird durchgefihrt.

= Wenn Messung beendet ist, ertdnt ein akustisches Signal und das Symbol
fur ,Ende” erscheint auf der Anzeige.

= Das Ergebnis kann abgelesen werden.
Um in den Wagemodus zurtickzukehren [RESET / EXIT] dricken.
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10.3 Gespeicherte Daten aufrufen

MENLI |uEru'rR| ﬁ:
= Menu offnen.
gy - jon
ORTH CALIEBRATE

HETHODS SETTII‘IIE-S = <DATA> auswahlen.

H+LEFT] [—= RGHT ||

= Daten werden gedffnet (Beispiel: Speiche-

rung nach Methode).
MENUDORTAPMETHODWIZE [

METHOD WISE»OL [EEENENE ﬂ

o2 WooD
03 RICE
O4:CORN FLOUR

Hinweis: Je nach Einstellung der Daten-
Os ETsCUIT speichermethode werden die Daten nach
| CSTTESE N N TN EA-CE 2 Methode oder Batch aufgelistet.

= [=2] drucken.

= Daten-Optionen werden gedffnet:
EHETY METHOE <VIEW STATISTICS> Statistiken einsehen
[+—ERcK] | [tur T4 oown]—auIeEn
<VIEW DATA> Messdaten / Parameter
einsehen
<SEND DATA> Daten ausgeben

<EMPTY METHOD> oder

<EMPTY BATCH> Daten l6schen

® Die Ausgabe kann in den Ausdruck-Einstellungen konfiguriert werden - siehe Ka-
pitel 11.2.
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11 Kommunikation mit Peripheriegeraten

11.1 Schnittstelleneinstellungen (INTERFACE)

Einstellungen:

SERIAL PORT ‘ RS232

usB ‘ usB

SERIAL PORT
Peripherie PRINTER | Peripheriegerat auswahlen

pC*

BAUD RATE 19200 | Baudrate auswahlen

9600*

4800

2400

1200

600

DATA BITS 8 BITS* | Datenbits auswéhlen

7 BITS

PARITY NONE* | Keine Paritat
EVEN | Gerade
ODD | Ungerade
MARK | Paritatsbit ist eine binare 1

SPACE | Paritatsbit ist eine binare 0 (Bitfullung)

STOP BITS 1 BIT* | 1 Stop-Bit

2 BITS | 2 Stop-Bits
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11.2 Ausdruck (PRINT FORMAT)

1 Standardeinstellungen sind mit einem * gekennzeichnet.

dene Methode

Parameter Angezeigter Kopf- | Zwi- | FuB- | Sta- | Info | Ausdruck
Text zeile sche | zeile | tis-
ner- tik
geb-
nis
Leere Zeile (a) Blank line Ja* Ja Ja* Ja* Ja*
Gestrichelte Li- | Dash line Ja Ja Ja Ja Ja *
nie (a)
GLP-Kopfzeile GLP Header Ja* Ja* Ja* *
30/06/2012 01:36PM
KERN & SOHN GmbH
Model No. Mb200
Serial No. 3456321
Ver. No. 1.1.3.16
User ID Peter_Jackson_12
Datum und Date / time Ja Ja Ja Ja Ja 30/06/2009 01:36PM
Uhrzeit
Zeit mit Se- Time with se- Ja Ja Ja Ja Ja 01:36:45PM
kunden conds
Benutzer-Iden- | User ID Ja Ja Ja Ja Ja User ID Peter_jackson_12
tifikation
Identifizie- ID1 Ja Ja Ja Ja Ja RESEARCH DEVELOPMENT
rungscode 1
Identifizie- ID 2 Ja Ja Ja Ja Ja ELECTRONICS DEPT.
rungscode 2
Identifizie- ID 3 Ja Ja Ja Ja Ja MIDC
rungscode 3
Identifizie- ID 4 Ja Ja Ja Ja Ja ZIEGELEI 1
rungscode 4
Nummerierung | Number Ja Anls. No. 1250
der Analyse
Aktuell gela- Method Ja* Ja* Ja* Method 02 : CORN FLOUR
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pro und Zeit

Parameter Angezeigter Kopf- | Zwi- | FuB- | Sta- | Info | Ausdruck
Text zeile sche | zeile | tis-
ner- tik
geb-
nis
Name der ak- Batch Ja* Ja Ja*
tuell gelade-
nen Charge
Start der Ana- | Start of Analysis | Ja* Start of Analysis
lyseeinstellun-
gen Automatic Yes
Stability Yes
Delay No
Heizungsprofil | Heating Ja* Heating STANDARD
Temp 120 °C
Kriterium far Switch off Ja* Sw-off AUTOMATIC
das Ausschal-
ten
Standby-Tem- | Standby Ja* Stand by 50 °C
peratur
Time 120 min
Sw-off time 06:00 pm
Parameter Compile Ja* Compile OFF
kompilieren
Method 07 : CORN FLOUR2
Gewicht auf Initial weight Ja* Init. Wt. +120.005 g
der Schale zu
Beginn der
Feuchtebestim-
mung
Aktuelle Ana- CRNT ANLS Ja* 00:07:22 hrs+ 15.83% M
lyse Zeit und TIME/RESULT
Ergebnis
Aktuelles Ge- | CRNT WEIGHT Ja Crt. Wt. +107.005 g
wicht
Aktuelle Ana- CRNT ANLS Ja Crt. time 1:23:56 Hrs
lysezeit TIME
Aktuelles Ana- | CRNT ANLS Ja Crt. res. 23.5% M
lyseergebnis RES
Ergebnis pro Result per Mi- Ja Res./ Min. + 93 MG
Minute nute
Endgultiges Final Weight Ja* Fnl. wt. +101.005 g
Gewicht
Endergebnis Final Res / Time Ja* 1:23:56 Hrs -123.5 % AD
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Parameter Angezeigter Kopf- | Zwi- | FuB- | Sta- | Info | Ausdruck
Text zeile sche | zeile | tis-
ner- tik
geb-
nis
GLP-Fulzeile | GLP footer Ja* Ja* Ja*
29/08/2025 01:36 PM
Name :
Name und Name and Sign Ja Ja
Unterschrift
Name :
Endglltiges Final Anls RES Ja Fnl. Res. -123.5 % AD
Analyseergeb-
nis
Abschlie- Final Anls Time Ja Fnl. Time 2:23:56 Hrs.
Rende Ana-
lyse Zeit
Letzte Ge- LAST WT CAL Ja Last Wt. Cal 01/06 /2009
wichtskalibrie-
rung
Letzte Tempe- | LAST TEMP Ja Last Cal 01/06 /2009
raturkalibrie- CAL
rung
Textzeile der Text Statistics Ja* Statistics
Statistik
Anzahl der No. of Anls Ja* No. of anls n 25
Analysen
Mittlerer Wert Mean Value Ja* Mean £ 1.25 % AD
Standardab- STD DEV Ja* Std. dev. 0.25 % AD
weichung
Minimaler Wert MINIMUM Ja* Minimum - 120.3 % AD
Maximaler Wert | MAXIMUM Ja* Maximum - 755.7 % AD
Modus Daten- Data Storage Ja Data Storage Method wise
speicherung Mode mode
Aktive Einheit Unit Ja
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Parameter Angezeigter Kopf- | Zwi- | FuB- | Sta- | Info | Ausdruck
Text zeile sche | zeile | tis-
ner- tik
geb-
nis
Informationen Analysis info Ja* Analysis info
zur Analyse
Ergebnisse Results Ja* Result: 1902345 G /L
Wenn Geréat FORCED SWITCH OFF
ohne Ab-
schaltkriterium
ausgeschaltet
wird
Ergebnisse Step1 res. - 123.5% AD
der Schritte
anzeigen Step2 res - 234.5% AD
Step3 res - 567.8% AD

Einstellungen

FUr die folgenden Ausdruck-Abschnitte kdnnen die Inhalte vom Benutzer definiert
werden:

e Kopfzeile (HEADER)

e Zwischenergebnis (INTERMEDIATE RESULT)
e Fulzeile (FOOTER)

o Statistik (STATISTICS)

¢ Info (INFO)

Hinweise:

¢ Mit [PRINT] kdnnen die aktuell aktivierten Parameter eines Abschnitts ausge-
druckt werden.

e Es kénnen maximal 24 Zeichen pro Zeile gedruckt werden.

e Wenn der Heizprozess der Feuchtebestimmung gestartet wird, wird die Kopf-
zeile ausgedruckt.

e Wahrend dem Trocknungsprozess werden die Zwischenergebnisse ausge-
druckt.

e Die Ful3zeile wird nach Abschluss der Messung und Ausgabe des Endergeb-
nisses ausgedruckt.

e Die Statistik kann mit [PRINT] ausgegeben werden, wenn diese auf der An-
zeige angezeigt wird.
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12 Wartung, Instandhaltung, Entsorgung

Vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten das Gerat von
der Betriebsspannung trennen.
12.1 Reinigen

Entfernen Sie verschuttetes Wagegut (z.B. lose Probenreste oder Pulver) umgehend
mit einem Pinsel oder einem Handstaubsauger.

Verwenden Sie zur Reinigung des Gerates ein mildes Reinigungsmittel wie z.B. Sei-
fenlauge und einen weichen Lappen. Reiben Sie das Gerat anschlieRend mit einem
trockenen, weichen und fusselfreien Tuch trocken.

Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Beschadigungen zu vermeiden:

¢ Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel (z.B. Losungsmittel), da dies
zu Reaktionen mit den Materialien flhrt und diese beschadigt.

¢ Verwenden Sie flr Edelstahlteile keine Reinigungsmittel die Natronlauge, Essig-,
Salz-, Schwefel- oder Zitronensaure enthalten.

e Verwenden Sie keine Metallblrsten oder Putzschwamme aus Stahlwolle, da dies
die Oberflache beschadigt.

e Achten Sie darauf, dass keine FlUussigkeit in das Gerat eindringt.

12.2 Wartung, Instandhaltung

= Das Gerat darf nur von geschulten und von KERN autorisierten Servicetechni-
kern geoffnet werden.

= Vor dem Offnen vom Netz trennen.

e Tauschen Sie die Halogenlampe nach 3000 Betriebsstunden aus.

e Schalten Sie das Gerat aus und entfernen Sie das Netzteil, bevor Sie die Halo-
gen-Lampe austauschen. Berthren Sie nicht den Halogenlampenanschluss, da
dies zu einem Stromschlag fuhren kann.

12.3 Entsorgung

Die Entsorgung von Verpackung und Gerat ist vom Betreiber nach gultigem nationalen
oder regionalen Recht des Benutzerortes durchzufihren.
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13 Kleine Pannenhilfe

Bei einer Storung im Programmablauf sollte das Gerat kurz ausgeschaltet und vom
Netz getrennt werden. Der Vorgang muss dann wieder von vorne begonnen werden.

Storung

Die Anzeige
leuchtet nicht.

Die Anzeige verandert sich
nicht beim Auflegen einer
Probe.

Die Gewichtsanzeige andert
sich fortwahrend

Falsches Messergebnis

Die Messung dauert zu
lange
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Mogliche Ursache

Das Gerat ist nicht eingeschaltet.

Die Verbindung zum Netz ist unterbrochen (Netz-
kabel nicht eingesteckt/defekt).

Die Netzspannung ist ausgefallen.

Sicherung ist ausgelost

Probenschale / Schalentrager ist falsch montiert.

Probenschale hat Kontakt mit Windschutz oder De-
ckel.

Luftzug/Luftbewegungen

Vibrationen des Tisches/Bodens

Elektromagnetische Felder/ Statische Aufladung
(anderen Aufstellort wahlen/ falls moglich stéren-
des Gerat ausschalten)

Keine Nullstellung vor Auflegen der Probe.

Die Justierung stimmt nicht mehr.

Die Waage steht nicht eben.

Es herrschen starke Temperaturschwankungen.
Die Anwarmzeit wurde nicht eingehalten.

Elektromagnetische Felder / Statische Aufladung
(anderen Aufstellort wahlen / falls mdglich, stéren-
des Gerat ausschalten)

Falsches Abschaltkriterium eingestellt
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Storung

Die Messung ist nicht repro-
duzierbar

Die Trocknung startet nicht
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Mogliche Ursache

Probe ist nicht homogen
e Trocknungszeit zu kurz

e Trocknungstemperatur zu hoch (z. B. Oxidation
des Probenmaterials, Siedepunkt der Probe Uber-
schritten)

e Temperatursensor verschmutzt oder defekt

Deckel gedffnet

e Die Verbindung zum Netz ist unterbrochen (Netz-
kabel nicht eingesteckt oder defekt)
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14 Fehlermeldungen

Fehlermeldung

Erlauterung

12 5% auTo

Last instabil - flr ruhige Umgebungs-

bedingungen sorgen

Unterlast = Last erhohen

Uberlast > Last verringern

Kammertemperatur ist hoher als die

I — | | eingestellte Temperatur zur Messung
0 THAN HEATING TEMPEATURE 9 abkuhlen |assen
:::m b [ =L~
OO:HETHOD rarcsam]| | Probengewicht ist kleiner als 50 mg »>
: ~—| | hoheres Gewicht verwenden
PREFARE SAMPLE HAGAIN ENlL Qg
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